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Дерево папок

Окно просмотра
Содержимое папки:
*.DB и *.KEY-файлы

Содержимое папки:
прочие файлы

Доступные препроцессоры
и шаблоны

Управление решателем

Доступные постпроцессоры

Строка состояния
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Лабораторная работа №1

ОСАДКА



Исходные данные
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Операция:
• Осадка (пластическое деформирование)

Геометрия заготовки:
• Форма: цилиндр

• Диаметр: 200мм

• Высота: 230мм

Материал заготовки:
• Сталь AISI-1045

Геометрия штампа:
• Форма рабочей поверхности плит: плоская

• Диаметр плит: 300мм

• Высота плит: 50мм

Кинематические параметры:
• Скорость движения 

верхней плиты штампа: 1мм/с

• Ход верхней плиты штампа: 50мм
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Базовые этапы создания модели
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1. Выбор единиц измерения

2. Выбор типа моделирования

3. Создание геометрии заготовки

4. Создание сетки на заготовке

5. Выбор материала заготовки

6. Создание геометрии инструмента

7. Позиционирование заготовки и инструмента

8. Задание граничных условий

9. Задание условий контакта инструмента и заготовки

10.Настройка параметров моделирования

11. Формирование файла базы данных задачи
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1. Создание папки задачи

2. Запуск препроцессора
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Ввести с клавиатуры
immersion12
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Дерево модели

Окно просмотра

Кнопки управления отображением модели

Свойства объекта

Кнопки управления объектами

Кнопки управления 
вводом/выводом данных

Кнопки настройки модели
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3. Выбор единиц измерения

4. Создание геометрии заготовки

5. Создание сетки

6. Выбор материала заготовки
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7. Создание геометрии инструмента

8. Задание расположения 
инструмента 



© СКЦ ЮУрГУ 200939



© СКЦ ЮУрГУ 200940



© СКЦ ЮУрГУ 200941



© СКЦ ЮУрГУ 200942



© СКЦ ЮУрГУ 200943



© СКЦ ЮУрГУ 200944



© СКЦ ЮУрГУ 200945



© СКЦ ЮУрГУ 200946



© СКЦ ЮУрГУ 200947



© СКЦ ЮУрГУ 200948

230
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9. Задание движения верхнего 
инструмента
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10. Задание контакта инструментов 
и заготовки



© СКЦ ЮУрГУ 200967



© СКЦ ЮУрГУ 200968



© СКЦ ЮУрГУ 200969



© СКЦ ЮУрГУ 200970



© СКЦ ЮУрГУ 200971



© СКЦ ЮУрГУ 200972



© СКЦ ЮУрГУ 200973



© СКЦ ЮУрГУ 200974



© СКЦ ЮУрГУ 200975



© СКЦ ЮУрГУ 200976



© СКЦ ЮУрГУ 200977



78 © СКЦ ЮУрГУ 2009

11. Задание параметров расчёта
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12. Формирование файла базы 
данных задачи
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